(Ast. FICHA TECNICA

E-COMMERCE

PRODUCTO:

MANGUERA CONTRA INCENDIO
DE11/2" X 15 MTS

MARCA:
FORCEFLEX

DESCRIPCION :

- Muy utilizada en sistemas contra incendio de edificios residenciales y comerciales,
descarga de agua de tangques cisternas y limpieza de plantas industriales.

- Fabricadas con terminales de bronce NST ambos extremos.

- Medidas: 11/2" x 15 Mts.
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