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PRODUCTO:

Sikaflex®-112 Crystal Clear
MARCA: SIKA

DESCRIPCION DEL PRODUCTO
CARACTERISTICAS / VENTAJAS
Sikaflex®-112 Crystal Clear es un adhesivo y sellante
maonocomponente, transparente y multipropdsito, con = 100% transparente
buen agarre inicial el cual pega y sella una gran varie- * Buen agarre inicial
dad de materiales de construccion. Para interiores y = Muy l?ﬂjﬂi emisiones _
exteriores. . hF_f.DpeclalmentE para elsector de decoracian para el
gar.
usos * Puede ser utilizado en concreto humedo.
= Muy buena adherencia en muchos materiales de
Como adhesivo para pegar una gran variedad de so- construccion tipicos.
portes y materiales usados en la construccién tales co-
Mo INFORMACION AMBIENTAL
* C t
. FE;:;:;;EHM * En 1_:1:_|r'rﬁ:|rm idad con LEED w4 EQc 2: material de bajas
* Ceramica Ermisianes .
* Clasificacion de emisiones VOC GEV-EMICODE EC 1
* Madera BLLE
* Metales = Clase A+ de acuerdo con la regulacién de emisiones
" Vidrio VOC francesas
s PYC
Como sellante para sellar alrededor de elementos pe- CERTIFICADOS f NORMAS
gados.,
* Marcado CE Declaracidn de Prestaciones de acuerdo
conlanorma EN 15651-1 Sellador no estructural pa-
ra juntas en edificios - elementos de fachada: Clase F
EXT-INT 20 HM
INFORMACION DEL PRODUCTO
Base Quimica STP
Empaques Cartucho de 290 ml, 12 artuchos por caja
Color Transparente
Vida Uil 12 meses desde su fecha de fabricacidn
Condiciones de Almacenamiento El producto debe estar almacenado en el cartuche ariginal, sin abrir, sin
dafos, en condiciones secas entre +58C y +258C, Siempre consulte el enva-
se,
Densidad ~1,05 kg/| (150 1183-1)
INFORMACION TECNICA
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Dureza Shore A ~48 (después de 28 dias) (150 B68)
Resistencia a la Tensidn ~2,5 Nfmm?2 (150 37)
Elongacién de Rotura ~400 % (150 37)
Resistencia a la Propagacion del Desga- ~4.0 n/mm (150 34)

Temperatura de Servico =40 °C min. /+70 °C mdx,
Disafio de Junta La junta debe estar disefiada para adaptarse a la capacidad de moavimiento
delsellador. La junta debe serz 6 mm y = 20 mm. La relacion ancho: pro-
fundidad se debe mantener y debe serde 2:1
Juntas £ 10 mm en ancho son generalmente por retraccidny no tienen
mowimiento.
Para juntas mas largas contactar con el departamento técnico de Sika.
INFORMACION DE APLICACION
Rendimiento 1 Cartucgo (290 ml)
Rendimiento Dimensién
=100 puntos Diametro = 30 mm Es-
pesor =4 mm
~15 m cordén Diametro de la boguilla =5 mm
(=20 ml por metro lineal)
Material de Apoyo Use fondo de junta de celula cerrada de polietileno.
Tixotropia 0 mm (20 mm perfil, 23 *C) (150 7390)
Temperatura del Ambilente +5°C min. /440 °C max.
Temperatura del Sustrato +5°C min. /+40 °C max., min. 3 *Cor encima del punto de rocio
Velocidad de Curado ~3Imm 24 h (23 °C/50% h.r.)  Sika Corporate Quality Procedure(CQP 049-2)
Tiempo de Formacién de Plel =10 min (23 °C /50 % h.r.) [capP 019-1)
INSTRUCCIONES DE ApumclﬂN baldosas vidriadas, la superficie debe estar ligeramen-
te rugosa, esto se consigue con una almohadilla abra-
siva fina (Scott-brite o similar). Limpie y pretrata con
PREPARACION DEL SUSTRATO Sika® Aktivator-205 aplicado con un pafio limpic.

El soporte debe estar sang, limpio, secoy libre de to-
dos los contaminantes tales como suciedad, aceite,
grasa, lechada de cemento, selladores viejos y capas
de pintura maladheridas que podrian afectar la adhe-
sion del adhesivo / sellador, El soporte debe tener su-
ficlente resistencia para resistir |as tensiones inducidas
por el sellador durante el movimiento,

Se pueden utilizar técnicas de eliminacion como el ce-
pillado, el esmerilado, el lijado u otras herramientas
mecanicas adecuadas.

Todo el polvo, material suelto debe ser completamen-
te removido de todas las superficies antes de |la aplica-
cidn de cualguier activador, imprimacion o adhesivo /
sellador,

Para una adhesidn dptima, durabilidad de la junta y
aplicaciones criticas de alto rendimiento, se deben se-
guir los sigulentes procedim lentos de imprimacidn y/o
pretratamient o:

Soportes no porosos

Aluminio, aluminio anodizado, acero incxidable, acero
galvanizado, metales con recubrimiento de polvo o

Antes de pegar / sellar, deje un tiempo de espera de >
15 minutos (< & horas).

Otros metales, como el cobre, latdn y titanio-zing, lim-
pie y pretrata con Sika® Aktivator-205 aplicado con un
paio limpio. Después de un tiempo de espera de > 15
minutos [< & horas). Aplique Sika® Primer-3 N con bro-
cha. Deje un tiempo de espera adicional de = 30 minu-
tos (= 8 horas) antes de pegar / sellar.

El PVC tiene gque ser limpiado y pretratado usando Si-
ka® Primer-429 aplicado con un cepillo. Deje un tiem-
po de espera de > 15 minutos (< 8 horas) antes de pe-
gar [ sellar,

Soportes porosos

Concreto, Concreto celular y elementos a base de ce-
mento, morteros y ladrillos, imprimar la superficie con
Sika® Primer-3 M aplicado con brocha. Antes de pegar
[ sellar, deje un tiempo de espera de = 30 minutos (< 8
horas).

Para obtener mas informacion, pongase en contacto
con el Departamento Técnico de Sika,

Mota: Los imprimadores son promotores de adhesian
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y noson una alternativa para mejorar la mala prepara-
cignflimpieza de los soportes de las juntas. Los impri-
madores también mejoran el rendimiento de adhesidn
alargo plazo de una junta sellada.

METODO DE APLICACION / HERRAMIENTAS

Procedimiento de pegado

Después de la preparacidn necesaria del soporte, pre-
pare el extremo del cartucho antes o después de in-
sertarlo en la pistola de sellado y luego cologue la bo-
quilla.

Aplicar en cordones, tiras o puntos a intervalos de
unos pocos centimetros cada una. Utilice la presidn de
la mano sdlo para fijar los componentes que se van a
pegar en su posicion antes de que se despegue elad-
hesivo. Los componentes mal posicionados pueden
ser faciimente descolocados y reposicionados durante
los primeros minutos después de la aplicacidn. Si es
necesario, utilice cintas adhesivas temporales, cufias o
soportes para mantener unidos los componentes en-
samblados durante el tiempo de curado inicial,

El adhesivo frescoy no curado gue queda en la super-
ficie debe ser removido inmediatamente. La resisten-
cia final se alcanzara después de un curado completo
de Sikaflex®-112 Crystal Clear, es decir, después de 24
a48 horas a +23 °C, dependiendo de las condiciones
ambientales y del espesor de la capa adhesiva.
Procedimiento de sellado

Endintado

Se recomienda el uso de cinta cuando se requieran li-
neas conjuntas limpias o exactas. Retire la cinta dentro
deltiempo de formacion de piel después de terminar,
Fondo de Junta

Después de la preparacidn del soporte requerida, in-
serte el fondo de junta adecuado a la profundidad re-
querida.

Imprimacién

Imprimar las superficies de las juntas como se reco-
mienda en la preparacidn delsoporte. Evite la aplica-
cidn excesiva de imprimacion para evitar causar char-
cosen la base de la junta,

Aplicacién

Prepare el extremo del cartucho antes o después de
insertario en la pistola de sellado y luego cologue la
boquilla. Extruya Sikaflex®-112 Crystal Clear en la jun-
ta, asegurd ndose de que entre en pleno contacto con
los lados de la junta y evite cualguier oclusién de aire,
Acabado

Tan pronto como sea posible después de la aplicacian,
el sellador debe estar firmemente aplicado contra los
lados de la junta para asegurar una adhesion adecua-
day un acabado liso. Utilice un agente de herramien-
tas compatible (por ejemplo, Sika® Tooling Agent N)
para alisar la superficie de |a junta, No use productos
de herramientas gue contengan solventes,

LIMPIEZA DE HERRAMIENTAS

Limpie todas las herramientas inmediatamente des-
pués de su uso con Slka® Remowver-208/ Sika Cleaning
£.100. Una vez curado, el material endurecido sélo

el e s s e Bl e anlla e e B

Para limpiar la piel, use lastoallitas Sika Cleaning ®-
100.

DOCUMENTOS ADICIONALES
LIMITACIONES

= Para una buena trabajabilidad, la temperatura de|
adhesivo debe ser de +20 °C.
= Mo se recomienda su aplicacidn durante los cambios
de temperatura (movimiento durante el curadao).
» Antes de la adhesidn, compruebe la adherencia y
compatibilidad de las pinturas y revestimientos reali-
zando pruebas preliminares.
Sikaflex®-112 Crystal Clear puede ser pintado con la
mayoria de los sistemas convencionales de pintura y
recubrimiento a base de agua, Sinembargo, las pin-
turas deben ser probadas primero para asegurar su
compatibilidad realizando pruebas preliminares. Los
mejores resultados de sobrepintado se obtienen
cuando el adhesivo se deja curar completamente pri-
mero, Nota: Los sistemas de pintura no flexibles pue-
den dafar la elasticidad del adhesivo y provocar el

agrietamiento de la pelicula de pintura,
Pueden producirse variaciones de color debido a la

exposicion en servicio a los productos quimicos, a las
altastemperaturas yfo a la radiacidn UV [especial-
mente en el caso de |ostonos de color blanco). Este
efecto es estético y no influye negativamente en el
rendimiento técnico o la durabilidad del producta,
Siempre use Sikaflex®-112 Crystal Clear junto con fi-
jaciones mecdnicas para aplicaciones aéreas o com-
ponentes pesados,

Para componentes muy pesados, proporcione apoyo
tempaoral hasta que Sikaflex®-112 Crystal Clear se ha-
ya curado por completo,

Mo se recomlendan para aplicaciones / fljaclones en
toda la superficie, ya que la parte interna de la capa
de adhesivo no curara nunca,

Antes de utilizarlo en piedra natural, pdngase en
contacto con departamento técnico de Sika.

Mo utilizar sobre soportes bituminosos, caucho natu-
ral, caucho EPDM nisobre materiales de construc-
cidn que puedan exudar aceites, plastificantes o di-
solventes que puedan degradar el adhesivo.

Mo utilizar sobre palietilena (PE), polipropilena (PP,
politetrafluoroetileno (PTFE f Tefldn) y ciertos mate-
riales sintéticos plastificados. Se deben realizar prue-
bas preliminares o contactar con el departamento
técnico de Sika.

Mo lo use para sellar juntas dentro y alrededor de las
piscinas.

Mo utilizar para juntas bajo presion de agua o para
inmersidn permanente en agua.

Mo lo utilice para sellar vidrio o en juntas de pavi-
mentos o sanitarias.

Mo utilizar para pegar vidrio si la linea de pegado es-
td expuesta a la luz solar.

Mo utilizar para la adhesidn estructural,

Mo exponga Sikaflex®-112 Crystal Clear no curado a
productos que contengan alcohol ya que esto puede
interferir con la reaccion de curado.

@ Jr. Huarochiri 620, Cercado de Lima
& www.grupocasalima.com

© +51 918 459 205

(ASALIMA

E-COMMERCE




NOTAS

Todos los datos técnicos recogidos en esta hoja téeni-
ca se basan enensayos de laboratorio. Las medidas de
los datos actuales pueden variar por circunstancias
fuera de nuestro control.

RESTRICCIONES LOCALES

Notese que el desem pefio del producto puede variar
dependiendo de cada pais. Por favor, consulte la hoja
técnica local correspondiente para |a exacta descrip-
cign de los campos de aplicacion del producto

ECOLOGIA, SALUD Y SEGURIDAD

Para informacian y asesoria referente al transporte,
manejo, almacenamientoy disposicion de productos
quimicos, los usuarios deben consultar la Hoja de Se-
guridad del Material actual, la cual contiene informa-
clan médica, ecoldgica, toxicoldgica y otras relaciona-
das con la seguridad

NOTAS LEGALES

La informacian yen particular las recomendaciones
sobire la aplicacian y el uso final de los productos Sika
son proporcionadas de buena fe, en base al conoci-
miento y experiencia actuales en Sika respecto a sus
productos, siempre y cuando éstos sean adecuada-
mente almacenados, manipulados y transportados; asi
como aplicados en condiciones normales. En la practi-
ca, las diferencias en los materiales, sustratos y condi-
ciones de la obra endonde se aplicaran los productos
Sika son tan particulares que de esta informacion, de
alguna recomendacidn escrita o de algan asesora-
miento técnico, no se puede deducir ninguna garantia
respecto a la comercializacian o adaptabilidad del pro-
ducto a una finalidad particular, asicomo ninguna res-
ponsabilidad contractual. Los derechos de propiedad
de las terceras partes deben ser respetados. Todos los
pedidos aceptados por Sika Perd 5.A.C. estan sujetos a
Clausulas Generales de Contratacion para la Venta de
Productos de Sika Perd 5.A.C. Los usuarios siempre de-
ben remitirse a la dltima edicidn de la Hojas Técnicas
de los productos; cuyas copias se entregaran a solici-
tud del interesado o a las que pueden acceder en In-
ternet a través de nuestra pagina web
www.sika.com.pe. La presente edicidn anula y reem-
plaza la edicion anterior, misma que debera ser des-
truida.
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